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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Vorrichtung zur Herstellung von flachigern Glas 

Bei einer Vorrichtung zur Herstellung von flachigern, 
band- oder tafelfdrmigem Glas mit wenigstens einer Ein- 
richtung zum Auftragen einer Flussigkeit, insbesondere 
einer Schutzflussigkeit auf wenigstens eine Oberflache 
des vorzugsweise noch produktionswarmen, in Form ei- 
nes Produktstroms (3) transportierbaren Glases, lassen 
sich dadurch eine hohe Funktionssicherheit und saubere 
Arbeitsweise erreichen, daft die Einrichtung zum Auftra- 
gen der Flussigkeit wenigstens eine in Umfangsrichtung 
antreibbare Schopfwalze (6) enthalt, deren Umfang in ein 
zugeordnetes Flussigkeitsreservoir (5) eintaucht und mit 
einer Abschleudereinrichtung (9) zusammenwirkt, mittels 
welcher die von der Schopfwalze (6) aus dem Flussig- 
keitsreservoir (5) mitgenommene Flussigkeit in Richtung 
des zu beaufschlagenden Produktstroms abschleuderbar 
ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung 
von flachigem, band- oder tafelforrnigen Glas mil wenig- 
stens einer Einrichtung zum Auftragen einer RUssigkeit, 
insbesondere einer Schutzflussigkeit, auf wenigstens eine 
Oberflache des vorzugsweise noch produktionswarmen, in 
Form eines Produktstroms transportierten Glases. 

Bisher finden zum Auftragen der genannten FlUssigkeit 
mit ZerstauberdUsen versehene SprUhkopfe Verwendung. 
Diese fuhren zu einer starken Nebelbildung. Es besteht da- 
her die Gefahr, daB vergleichsweise viel Russigkeit nicht 
auf den Materialstrang gelangt, sondern in die Umgebung, 
was zu einer starken Verschmutzung der Umgebung fuhrt 
und zu einer beschleunigten Korrosion benachbarter Ma- 
schinenteile fuhren kann. Dieser Nachteile wird dadurch 
noch verstarkt, daB vergleichsweise feine Tropfen gebildet 
wcrdcn, die wenig Encrgic besitzen und dahcr bcrcits durch 
einen leichten Luftzug abgelenkt werden konnen. Ein weite- 
rer, ganz besonderer Nachteil ist darin zu sehen, daB die Du- 
sen dazu neigen, zu verstopfen, da die Russigkeit aufgrund 
der hierin enthaltenen Chemikalien in der Regel sehr klebrig 
ist. Dies kann dazu fuhren, daB bestimmte Bereiche des Ma* 
terialstrangs zu wenig oder gar keine FlUssigkeit enthalten. 
AuBerdem laBl sich nicht venneiden, daB sich die SprUhke- 
gel benachbarter SprUhdUsen Uberschneiden, was zu einer 
ungleichmaBigen Beaufschlagung fuhrt. Dieser Nachteil 
wird dadurch noch verscharft, daB sich der Kegeiwinkel mit 
einer Druckanderung, die zur Anderung der DurchfluB- 
menge notwendig ist, ebenfalls andert. Die bekannten An- 
ordnungen erweisen sich demnach als nicht sauber und zu- 
verlassig genug. 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorlie- 
genden Erfindung, eine Vorrichtung eingangs erwahnter Art 
mit einfachen und kostengunstigen Mitteln so zu verbes- 
sern, daB eine hohe Funktionssicherheit und saubere Ar- 
beitsweise erreicht werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB die Einrichtung zum Auftragen der Russigkeit wenig- 
stens eine in Umfangsrichtung antreibbare Schopfwalze ent- 
halt, deren Umfang in ein zugeordnetes FlUssigkeitsreser- 
voir eintaucht und mit einer Abschleudereinrichtung zusam- 
menwirkt, mittels welcher die von der Schopfwalze aus dem 
Russigkeitsreservoir mitgenommene Russigkeit in Rich- 
tung des zu beaufschlagenden Produktstroms abschleuder- 
bar ist. 

Mit diesen MaBnahmen werden die eingangs geschilder- 
ten Nachteile unter Beibehaltung der Vorteile der bekannten 
Anordnungen voilstandig vermieden. So gewahrleisten die 
erfindungsgemaBen MaBnahmen nicht nur einen beriih- 
rungslosen Riissigkeitsauftrag, sondern stellen in vorteil- 
hafter Weise auch sicher, daB die FlUssigkeit keine enge, dU- 
senartige Passage durchdringen muB, die sich in Foige einer 
Krustenbildung einer klebrigen FlUssigkeit zusetzen konnte. 
Ein Spulvorgang zum Freihalten der FlUssigkeitspassage ist 
daher in vorteilhafter Weise nicht erforderlich. Dementspre- 
chend kommen auch mit einem Spulvorgang etc. verbun- 
dene Betriebsunterbrechungen in Wegfall. Ein weiterer Vor- 
teil der erfindungsgemaBen MaBnahmen ist darin zu sehen, 
daB mittels der Abschleudereinrichtung vergleichsweise 
groBe Tropfchen gebildet werden konnen, die eine hohe 
Durchschlagskraft besitzen und daher auch im Falle eines 
seitlichen Luftzugs nicht leicht abgelenkt werden konnen. 
Die gewunschte TropfchengroBe kann hier auch einfach 
durch Anderung der Drchzahl der Schopfwalze rcgulicrt 
werden. Da die Schopfwalze auf ihrer ganzen Lange gleich- 
maBig benetzt wird und auf ihrer ganzen Lange mit der Ab- 
schleudereinrichtung zusammenwirkt, ergibt sich in vorteil- 
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hafter Weise auch eine gleichmaBige Beaufschlagung des 
Materials trangs auf der gesamten Breite. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckmaBige Weiter- 
bildungen der Ubergeordneten MaBnahmen sind in den Un- 
teranspruchen angegeben. So kann die Schopfwalze Zweck- 
maBig als Chromwalze ausgebildet sein. Dies ergibt in vor- 
teilhafter Weise eine hohe Affinitat zu waBrigen RUssigkei- 
ten, so daB in den meisten Fallen auf eine Umfangsprofilie- 
rung verzichtet werden kann. 

ZweckmaBig kann die Schopfwalze mit dem zugeordne- 
ten Russigkeitsreservoir und der zugeordneten Abschleu- 
dereinrichtung in einem Kasten angeordnet sein, der einen 
der Abschleudereinrichtung gegenUberliegenden AuslaB- 
schlitz aufweist. Die wirksame Breite und/oder lichte Weite 
des AuslaBschlitzes sind vergleichsweise einfach einstellbar 
wodurch sich eine zusatzliche Moghchkeit zur Regulierung 
der Auftragsmenge und Auftragsbreite ergibt. 

Vortcilhaft kann die Abschleudereinrichtung als Burstcn- 
walze ausgebildet sein, deren Borsten beim Vbrbeigang an 
der Schopfwalze entgegen ihrer Eigenfederwirkung aus- 
lenkbar sind. Diese Ausfuhrung ergibt besonders niedrige 
Betriebskosten, da vom Antrieb der BUrstenwalze abgese- 
hen kein nennenswerter Verbrauch eines Betriebsmittels 
stattfindet. AuBerdem ist sichergestellt, daB hier eine Aero- 
solbildung zuverlassig unterdruckt wird. 

ZweckmaBig kann der Abstand der BUrstenwalze von der 
Schopfwalze einstellbar sein. Hierdurch ist es moglich, 
durch entsprechende Einstellung der BUrstenwalze die ge- 
genseitige Eingriffstiefe und damit die Starke des auf die 
RUssigkeit wirkenden StoBimpulses zu regulieren bzw. die 
Abschleuderwirkung ganz zu unterbrechen. 

Zur Bewerkstelligung einer weiteren Regulierungsmog- 
lichkeit kann auch die Geschwindigkeit der BUrstenwalze 
einstellbar sein. 

Eine andere vorteilhafte Ausgestaltung der Ubergeordne- 
ten MaBnahmen kann darin bestehen, daB die Abschleuder- 
einrichtung als der Schopfwalze zugeordnete, mit Pressluft 
beaufschlagbare Blasleiste ausgebildet ist mittels welcher 
ein tangential an der Schopfwalze anliegendes Luftmesser 
erzeugbar ist. Die wirksame Lange der Blasleiste ist ver- 
gleichsweise einfach einstellbar, was eine einfache Regulie- 
rung der wirksamen Breite des RUssigkeitsauftrags ermog- 
licht. Ein weiterer Vorteil ist darin zu sehen, daB der das 
Luftmesser bildende Luftstrom gleichzeitig einen gewissen 
Reinigungseffekt ergibt. An der mit der RUssigkeit zu be- 
aufschlagenden Oberflache haftende Verunreinigungen wer- 
den durch den Luftstrom weggeblasen. 

Eine weitere, in manchen Fallen zu bevorzugende Ausge- 
staltung der ubergeordneten MaBnahmen kann darin beste- 
hen, daB die Abschleudereinrichtung als der Schopfwalze 
zugeordneler Ladestab ausgebildet ist, mittels dessen ein 
tangential an der Schopfwalze anliegendes, elektrostatisches 
Feld erzeugbar ist. Diese AusfUhrung fUhrt in vorteilhafter 
Weise zu einer besonders kompakten Bau weise. Ebenso 
wird auch hier eine Aerosolbildung zuverlassig vermieden. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckmaBige 
Fortbildungen der ubergeordneten MaBnahmen sind in den 
restlichen Unteranspruchen angegeben und aus der nachste- 
henden Beispielsbeschreibung anhand der Zeichnung naher 
entnehmbar. In der nachstehend beschriebenen Zeichnung 
zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemaBen Auf- 
trageinrichtung mit einer mit einer BUrstenwalze zusam- 
menwirkenden Schopfwalze, 

Fig, 2 ein zweites Ausfuhrungsbcispicl der Erfindung mit 
einer mit einem Ladestab zusammenwirkenden Schopf- 
walze und 

Fig. 3 ein drittes AusfUhrungsbeispiel der Erfindung mit 
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einer mit einem Luftmesser zusammenwirkenden Schopf- 
walze. 

Der Fig. 1 liegt ein Ausschnitt aus einer Produktions- 
straBe zur Herstellung von Glasplatten zugrunde. Das Glas 
wird in einem Glasschmelzofen geschmolzen und mittels ei- 
ner StranggieBanlage 1 in Form eines endlosen Glasbands 
gegossen. Dieses wird anschlieBend mittels einer Quer- 
schneideinrichtung 2 in Piatten unterteilt, die auf einer Rol- 
lenbahn transportiert werden. Der durch die mit Abstand 
aufeinander folgenden Glasplatten gebildete Produktstrom 3 
wird einer Einrichtung zum Auftragen einer Schutzfliissig- 
keit zugefuhrt. 

Die Schutzflussigkeit hat die Aufgabe, zu verhindem, daB 
das neue Glas bei langerer Lagerung durch Feuchtigkeits- 
einfliisse milchig wird. Die Schutzflussigkeit ist eine waB- 
rige Losung einer geeigneten Chemikalie beispielsweise ei- 
nes geeigneten Salzes. Da die Glasplatten bei der Lagerung 
aufeinander gcstapclt werden, genugt cs, wenn lcdiglich 
eine Seite, hier die Oberseite, der den Produktstrom 3 bil- 
denden Glasplatten mit der Schutzflussigkeit beaufschlagt 
wird. Selbstverstandlich ware es aber auch denkbar, beide 
Seiten zu beaufschlagen. 

Die Schutzflussigkeit wird beruhrungslos aufgetragen, so 
daB auf dem Glas vorhandene Splitter etc. unschadlich sind. 
Der Auftrag erfolgl in Form von Tropfchen. Die Einrichtung 
zum Auftragen der Schutzflussigkeit enthalt jeweils ein 
durch eine mittels einer Versorgungsleitung 4 mit Russig- 
keit beaufschlagbare Wanne gebildetes Russigkeitsreser- 
voir 5, in das eine in Umfangsrichtung antreibbare Schopf- 
walze 6 eintaucht. Die Schopfwalze 6 nimmt an ihrem Urn- 
fang einen Fliissigkeitsfilm auf. Um eine gute Affinitat der 
Schopfwalze 6 zur waBrigen Flussigkeit zu gewahrleisten, 
kann die Schopfwalze 6 eine Chromoberflache aufweisen. 
Zur Regulierung der von der Schopfwalze 6 aus dem Rus- 
sigkeitsreservoir mitgenommenen Russigkeitsmenge kann 
die Drehzahl der Schopfwalze 6 einsteilbar sein. 

Die Schopfwalze 6 erstreckt sich iiber die ganze Maschi- 
nenbreite und damit uber die maximale Arbeitsbreite. Um 
die aktive Lange der Schopfwalze 6 gegen iiber der maxima- 
len Arbeitsbreite verkurzen zu konnen, konnen der Schopf- 
walze 6 seitliche, in der Lange einstellbare Abstreifmesser 7 
zugeordnet sein. 

Die auf der Schopfwalze 6 verbleibende Russigkeit wird 
mittels einer mit dem Umfang der Schopfwalze 6 zusam- 
menwirkenden Abschleudereinrichtung in Form kleiner 
Tropfchen auf die zugeordnete Oberflache des Material- 
strangs 3 ubertragen. Die Rugbahn dieser Tropfchen ist in 
Fig. 1 durch unterbrochene Linien 8 angedeutet. 

Die Abschleudereinrichtung besteht bei der Ausfuhrung 
gemaB Fig. 1 aus einer mit der zugeordneten Schopfwalze 6 
zusammenwirkenden Burstenwalze 9, deren Borsten 10 
beim Vorbeigang an der Schopfwalze 6 entgegen der durch 
ihre Eigeneiastizitat bewirkten Federkraft ausgeienkt wer- 
den und nach Uberwindung der an ihnen angreifenden Reib- 
kraft aufgrund der Federwirkung vorschnellen, wobei die 
von der Schopfwalze 6 abgeburstete Flussigkeit in Form 
kleiner Tropfchen abgeschleudert wird. Aufgrund der ge- 
nannten Federwirkung ergibt sich eine iiber die Umfangsge- 
schwindigkeit der Burstenwalze 9 hinausgehende Ge- 
schwindigkeit und damit ein starker Impuls. Die Borsten 10 
der Burstenwalze 9 konnen zweckmaBig als Kunststoffbor- 
sten ausgebildet sein, die eine hohe Eigenstabilitat besitzen. 

Die Schopfwalze 6 und die zugeordnete Burstenwalze 9 
werden im dargestellten Bei spiel gleichsinnig angetrieben, 
so daB sich im gcgcnscitigcn Bcruhrungsbcrcich gcgcnlau- 
fige Drehrichtungen ergeben, was eine zuverlassige Riissig- 
keitsversorgung der Burstenwalze 9 gewahrleistet. Die 
Drehzahl der Schopfwalze 6 liegt unterhalb der Grenze, an 



der die auf der Schopfwalze aufgenommene Russigkeit auf- 
grund der auftretenden Fliehkrafte abgeschleudert wird. 
Dasselbe gilt fur die Burstenwalze 9. Im dargestellten Bei- 
spiel sollen die Drehzahlen von Schopfwalze 6 und Biirsten- 
5 walze 9 1000 U/min nicht uberschreiten. Zur Regulierung 
der TropfchengroBe kann die Drehzahl der Burstenwalze 9 
einsteilbar sein. Ebenso kann der Abstand der Burstenwalze 
9 gegenuber der zugeordneten Schopfwalze 6 einsteilbar 
sein, was eine weitere Dosiermoglichkeit ergibt und eine 
to Unterbrechung des Flussigkeitsauftrags ermdglicht, indem 
der Kontakt zwischen Burstenwalze 9 und Schopfwalze 6 
unterbrochen wird. 

Es ware auch denkbar, die ganze Auftrageinrichtung in ei- 
nem mit einem Austrittsspalt versehenen Gehause unterzu- 
15 bringen, wobei mit Hilfe einer Einstellung der Lange und/ 
oder lichten Weite des Austrittsspalts eine weitere Regulie- 
rungsmoglichkeit erreicht werden konnte. 

Bei der Ausfuhrung gcmaB Fig. 2 ist die der Schopfwalze 
6 zugeordnete Abschleudereinrichtung als Ladestab 11 aus- 
20 gebildet, mittels dessen ein durch einen Pfeil angedeutetes, 
tangential an der zugeordneten Schopfwalze 6 anliegendes, 
elektrostatisches Feld erzeugbar ist Durch dieses wird die 
von der Schopfwalze 6 aus dem Rtissigkeitsreservoir 5 mit- 
genommene Russigkeit in Form eines Tropfchenauftrags 
25 auf den Materials Urang 3 aufgetragen, wie durch die Rug- 
bahn 8 angedeutet ist. Die Schopfwalze 6 besteht hier aus 
nicht leitendem Material. Das vom Ladestab 11 erzeugte 
elektrostatische Feld besitzt eine Spannung in der GroBen- 
ordnung von 50 000 Volt. Die Drehrichtung der Schopf- 
30 walze 6 ist zweckmaBig der Wirkung des elektrostatischen 
Felds entgegen gerichtet. 

Die der Fig. 3 zugrunde liegende Ausfuhrung enthalt 
ebenfalls eine in ein Rtissigkeitsreservoir 5 eintauchende 
Schopfwalze 6. Die dieser zugeordnete Abschleudereinrich- 
35 tung ist hier als mit Druckluft beaufschlagbare, walzenparal- 
lele Blasleiste 12 ausgebildet, die einen scharfen, streifen- 
formigen Luftstrahi erzeugt, der tangential an der Schopf- 
walze 6 anliegt. Der genannte Luftsu-ahl fungiert dement- 
sprechend als der Schopfwalze 6 zugeordnetes Luftmesser, 
40 das die an der Umfangsoberflache der Schopfwalze 6 vor- 
handene Russigkeit mitnimmt und in Richtung der zu be- 
feuchtenden Oberflache austragt, wie durch die Rugbahn 8 
angedeutet ist. 

Das Luftmesser erzeugt wie die Burstenwalze 9 oder der 

45 Ladestab 11 einen iiber die ganze Walzenlange reichenden, 
leistenforrnigen Tropfchenstrahl dessen Rugbahn wie oben 
mit 8 bezeichnet ist. Die das Luftmesser erzeugende Blaslei- 
ste 12 kann hierzu mit einem schmalen, uber die ganze Wal- 
zenlange durchgehenden Ausblasschlitz oder mit mehreren 

50 nebeneinander angeordneten, uber die ganze Walzenlange 
verteilten Blasdiisen versehen sein. Zur Erzeugung der be- 
notigten Druckluft ist hier ein Kompressor 13 vorgesehen. 
Diesem ist ein Absperrventil 14 nachgeordnet, das zum Un- 
terbrechen der Luftfbrderung und damit auch zum Unterbre- 

55 chen eines Fiiissigkeitsaustrags aktivierbar isL Das Absperr- 
vendl 14 ist fernsteuerbar, wie durch die Signalleitung 15 
angedeutet ist. Die zugeordnete Steuereinrichtung kann ei- 
nen den Produktstrom 3 abtastenden Sensor enthalten, mit- 
tels dessen Unterbrechungen im Produktstrom 3 feststellbar 

60 sind. 

Die Drehrichtung der Schopfwalze 6 ist so gewahlt, daB 
sich an der AuftrefTstelle 16 des Luftmessers gleichgerich- 
tete Bewegungen von Luft und Walzenoberflache ergeben. 
Dadurch lassen sich eine hohe Beschleunigung der Russig- 
65 kcit und damit cine zuverlassige Tropfchcnbildung crrci- 
chen. 

Die Schopfwalze 6 samt zugeordnetem Russigkeitsreser- 
voir 5 und Blasleiste 12 befindet sich innerhalb eines ober- 
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halb oder unterhalb des Materialstrangs 3 angeordneten, bal- 
kenfbrmigen Kastens 17, der mit einem der zu befeuchten- 
den Oberflache zugewandten AuslaBspalt 18 versehen ist. 
Zur Bildung des Fliissigkeits reservoirs 5 ist. der Kasten 17 so 
aufgebaut, daB sich eine bodenseitige Wanne ergibt. Diese 5 
ist hier im Durchlaufbetrieb mit der verwendeten Flussigkeit 
beaufschlagbar, wie durch die Zulaufieitung 4 und den Ab- 
lauf 4a angedeutet ist. 

Die das Flussigkeitsreservoir 5 bildende Wanne wird 
spaltseitig durch eine wehrartige Wand 19 begrenzt. Die 10 
obere Kante dieser Wand und die untere Kante einer benach- 
barten, hier als schwenkbarer Deckel ausgebildeten Blende 
20 begrenzen den AuslaBspalt 18. Die Blende 20 ist am Ka- 
sten 17 schwenkbar gelagert und mittels eines zugeordneten 
Stellzylinders 21 verse henkbar, wie durch unterbrochene Li- i> 
nien angedeutet ist. Hierdurch ist es moglich, die lichte 
Weite des AuslaBspalts 18 stufenlos zu verandern womit 
cine Dosicrung der zum Auftrag kommenden Flussigkcits- 
menge moglich ist. Zusatzlich oder altemativ kann hierzu 
auch die Drehzahl der Schopfwalze 6 verandert werden, wie 20 
weiter oben bereits erwahnt wurde. 

Die Blende 20 kann uber der Lange des Kastens 17 in 
mehrere Abschnitte unterteilt sein, die unabhangig vonein- 
ander betatigbar sein konnen. Hierdurch ist es moglich, die 
Breite des erzeuglen Flussigkeitsaufirags der Breite der zu 25 
befeuchtenden Oberflache anzupassen, indem einfach die 
den uber die seitlichen Rander dieser Oberflache uberste- 
henden Bereichen der Schopfwalze 6 zugeordneten Blen- 
denabschnitte in die SchlieBstellung gebracht werden. 
Durch Offnen und SchlieBen der entsprechenden Blenden- 30 
abschnitte ist es auch moglich, im Falle einer seitlichen 
Wanderung des Produktstroms 3 die Seitenlage des Flussig- 
keitsaufirags nachzufuhren. Hierzu kann ebenfalls eine ge- 
eignete Steuereinrichtung vorgesehen sein, die einen die 
Seitenlage des Produktstroms abtastenden Sensor enthalt. 35 

Zusatzlich oder altemativ zur Verwendung der oben ge- 
nannten Blendenabschnitte konnte auch die die Abschleu- 
dereinrichtung bildende Blasleiste 12 in mehrere, unabhan- 
gig voneinander mit Druckluft beaufschlagbare bzw. ab- 
sperrbare Abschnitte unterteilt sein. Dasselbe gilt naturiich 40 
auch fur den Ladestab 11 und die Burstenwalze 9, die eben- 
falls in mehrere unabhangig voneinander aktivierbare bzw. 
passivierbare Abschnitte unterteilt sein konnen. 
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1. Vorrichtung zur Herstellung von flachigem, band- 
oder tafelformigem Glas mit wenigstens einer Einrich- 
tung zum Auftragen einer Fliissigkeit, insbesondere ei- 
ner Schutzfliissigkeit auf wenigstens eine Oberflache 50 
des vorzugsweise noch produktionswarmen, in Form 
eines Produktstroms (3) transportierbaren Glases, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einrichtung zum Auf- 
tragen der Flussigkeit wenigstens eine in Umfangsrich- 
tung antreibbare Schopfwalze (6) enthalt, deren Um- 55 
fang in ein zugeordnetes Flussigkeitsreservoir (5) ein- 
taucht und mit einer Abschleudereinrichtung (9, 11, 12) 
zusammenwirkt, mittels welcher die von der Schopf- 
walze (6) aus dem Flussigkeitsreservoir (5) mitgenom- 
mene Flussigkeit in Richtung des zu beaufschlagenden 60 
Produktstroms (3) abschleuderbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schopfwalze (6) eine glatte, unprofi- 
lierte Umfangsflache aufweist. 

3. Vorrichtung nach cincm der vorhcrgchcndcn An- 65 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schopfwalze 
(6) als Chromwalze ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 



spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Geschwin- 
digkeit der Schopfwalze (6) einstellbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schopfwalze 
(6) mit zugeordnetem Flussigkeitsreservoir (5) und der 
Abschleudereinrichtung in einem Kasten (17) angeord- 
net ist, der einen der Abschleudereinrichtung gegen- 
uberliegenden AuslaBschlitz (18) aufweist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der AuslaBschlitz (18) in der Weite und/ 
oder Breite einstellbar ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Abschleu- 
dereinrichtung (9) als Burstenwalze ausgebildet ist, de- 
ren Borsten (10) beim Vorbeigang an der Schopfwalze 
(6) entgegen ihrer Eigenfederwirkung auslenkbar sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abstand der Burstenwalze von der 
Schopfwalze (6) einstellbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Burstenwalze und die Schopf- 
walze (6) gleichsinnig antreibbar sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Drehzahl der Bursten- 
walze hochslens der Drehzahl der Schopfwalze (6) ent- 
spricht. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Geschwindigkeit der 
die Abschleudereinrichtung (9) bildenden Bursten- 
walze einstellbar ist. 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab- 
schleudereinrichtung (12) als der Schopfwalze (6) zu- 
geordnete, mit PreBluft beaufschlagbare Blasleiste aus- 
gebildet ist, mittels der ein tangential an der Schopf- 
walze (6) anliegendes Luftmesser erzeugbar ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schopfwalze (6) eine zur Abstreif- 
richtung des Luftmessers gleichlaufige Drehrichtung 
aufweist 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab- 
schleudereinrichtung (11) als der Schopfwalze (6) zu- 
geordneter Ladestab ausgebildet ist, mittels dessen ein 
tangential an der Schopfwalze (6) anliegendes, elektro- 
statisches Feld erzeugbar ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schopfwalze (6) aus nicht elektrisch 
leitendem Material besteht. 

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Schopf- 
walze (6) wenigstens eine in der Lange einstellbare 
Abstreifeinrichtung (7) zugeordnet ist. 
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